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PRÉSENTATION 
ARTEMIS



PRÉSENTATION ARTEMIS
Usine de production en masse de pièces composites structurelles

• Artemis Composites développe un procédé 
automatisé de production de pièces 
composites à grande cadence : Crossfelt 
Technology®

• Spin-off de Coriolis Composites, leader 
dans les robots et les logiciels de 
placement de fibres, intégrateur de CN 
Siemens et de CN virtuelles VNCK pour la 
simulation réaliste de cellules robotisées.
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AUTOMOBILE

Chassis et carrosserie

AVIATION

Pieces de structure, motorisation, interieur 

cabine

DÉFENSE

Fuselages de drones

PRÉSENTATION ARTEMIS
Répondre au besoin de décarbonation de l’aviation et de l’automobile, et de 
réarmement de l’Europe

• Production de pièces à haute cadence : 100 à 100 000 pièces/an, taille maxi 2 m x 2 m
• Fibres de carbone, verre ou naturelles
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PRÉSENTATION ARTEMIS
Procédé automatisé et circulaire de production de masse
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✓ 100% automatisé

✓ Digital twin

✓ Pas de consommables

✓ Pas de chute

✓ Circulaire

✓ 12 brevets

https://www.youtube.com/watch?v=sC8Cgz_YdWM

1 minute takt time

https://www.youtube.com/watch?v=sC8Cgz_YdWM x

https://www.youtube.com/watch?v=sC8Cgz_YdWM
https://www.youtube.com/watch?v=sC8Cgz_YdWM


PRÉSENTATION ARTEMIS
ARTEMIS Factory 5.0: digitale & frugale
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Une usine digitalisée, prête à passer à l’échelle pour démarrer la production de masse en 2028

https://www.youtube.com/watch?v=Aoyq12qbzx8

x

https://www.youtube.com/watch?v=Aoyq12qbzx8


PRÉSENTATION ARTEMIS
Pilot plant to “factory as a service”
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PHASE 2 : FACTORY AS A SERVICE
• Factory duplication at customer plants
• Business model as « a service »: turnkey solution
• Pilot factory dedicated for part and process 

development

PHASE 1 : PILOT FACTORY

• Pilot line development: full robotization 
and digital integration

• Production of small series
10x factories

PILOT FACTORY
Provide remote support to customer factories

x
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JUMEAU 
NUMÉRIQUE
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CAPTER ET FORMALISER LA DONNEE PROCESS
Pour obtenir un Jumeau Numérique pertinent – Plant Simulation Tecnomatix

• Modélisation de la ligne et des différentes interactions dans Plant Simulation
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• Récupération de la ligne de production, du processus de fabrication, et de nombreuses données 
fournies par ARTEMIS
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Pour accompagner le dimensionnement virtuel de la future usine

Ligne de production

Quais de chargement/déchargement

Zone déchets
Stockage produits

finis palettisés
Stockage matières     
premières + kitting

Capture d’écran d’une simulation du jumeau numérique Plant Simulation d’ARTEMIS
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UN JUMEAU NUMERIQUE REPRESENTATIF ET PRECIS

x



Pour accompagner le dimensionnement virtuel de la future usine

Vidéo d’une simulation du jumeau numérique Plant Simulation d’ARTEMIS
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UN JUMEAU NUMERIQUE REPRESENTATIF ET PRECIS

Zoom sur la ligne de production
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EVALUATION DE LA PERFORMANCE DE LA LIGNE
Cockpit de pilotage des simulations avec Optimize my Plant
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Proposition de valeur : A partir d’un fichier plant simulation configuré, donner la possibilité à un non 
expert de piloter des scénarios de simulation, et analyser les résultats

Ligne 
complète

5 jours
3x8
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ANALYSE FINE DE L’OEE DE LA LIGNE
Via Optimize My Plant, puis expérimentation d’un second scénario

• Résultat du 1er scénario : la première 
machine ralentit la production

• What if scénario : doubler la machine de 
Drapage

Temps d’attente

Temps de 
fonctionnement
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Drapage Crossfelt
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COMMENT DIMENSIONNER LE NOMBRE OPTIMAL D OPERATEURS
Avec une approche Jumeau Numérique
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Sélection des tâches dans 
Optimize my Plant

Création des équipes par shift

Facteurs du plan 
d’expérience : Nombre 

d’opérateurs par équipe

• 64 simulations (43), en faisant varier le nombre d’opérateurs

• 5 min par simulation (configuration, simulation, report des résultats)

Identification des tâches opérateur
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REALISATION D’UN PLAN D’EXPERIENCE
Piloté par Optimize my Plant, basé sur Plant Simulation
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Optimisation du nombre d’opérateur par shift grâce au Design of Experiments
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ANALYSE DES RESULTATS : NOMBRE D’OPÉRATEURS IDEAL = 2
Sous-performance importante avec 1 opérateur, et faible surperformance avec 3
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Extrait du dashboard des résultats

N° 
scénario

Nombre 
opérateur matin

Nombre opérateur 
après-midi

Nombre 
opérateur soir

Nombre de 
palettes

22 1 1 1 283

43 2 2 2 368

64 3 3 3 368

Nombre d’opérateurs actifs par heure

Données opérateurs sur le chargement des 
machines

Données opérateurs sur le déchargement des 
camions

MP1 MP2 MP3 MP4

MP1 MP3 MP4 MP2

MP4 MP1 MP3 MP2

MP1 MP4 MP2 MP3
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SIMULATION 5G EN 
JUMEAU 
NUMÉRIQUE
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UN JUMEAU NUMERIQUE POUR GERER LE HANDOVER
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Visualisation du Handover via NVIDIA Omniverse

Dans notre Lab de Sèvres :

• 5G privée Bouygues Telecom
• Passage d’une antenne à une autre en 

fonction de la position de l’utilisateur

x

Modélisation du lab de Sèvres dans 
Omniverse 

5G privée de Bouygues 
Telecom



ANALYSE DE COUVERTURE  VIA JUMEAU NUMERIQUE
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Visualisation et comparaison entre 3,5 GHZ et 26GHZ

Simulation de notre Lab de 
Sèvres :

• 5G privée Bouygues 
Telecom

• Passage d’une antenne à 
une autre en fonction de 
la position de l’utilisateur

Plan de couverture à 3,5 GHz (Omniverse) Plan de couverture à 26 GHz (Omniverse)
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PERSPECTIVES RIS
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Pallier la limitation du 26GHz via le RIS

RIS :
• Dispositifs permettant de contrôler et 

de rediriger les ondes radio de 
manière adaptative, ce qui peut 
contribuer à compenser les limitations 
du mmWave

• Possibilité d’améliorer la couverture, 
la fiabilité et la qualité du signal dans 
les environnements ou la propagation 
est difficile

Illustration montrant l’utilisation d’une RIS afin de 
rediriger le signal dans une zone d’ombre
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CAS D’EXPERIMENTATION ARTEMIS
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1. Élimination des zones d'ombre : Les 5G Dots au 
plafond diffusent le signal, tandis que les RIS 
(panneaux muraux) le redirigent avec précision 
vers les zones cachées par les machines massives.

2. Connectivité intelligente : Comme illustré par les 
faisceaux violet et turquoise, les RIS (actives ou 
passives) contournent les obstacles physiques 
pour maintenir un lien constant avec les robots et 
machines.

3. Performance 4.0 : Cette architecture garantit une 
communication fluide et une latence ultra-faible, 
essentielles pour la synchronisation en temps réel 
d’une ligne de production.

Déploiement des Surfaces Intelligentes Reconfigurables (RIS) pour le 
Réseau 5G de l’Usine Artemis

x

Assurer une couverture et une bande passante permettant une usine digitale et 4.0
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MERCI
POUR VOTRE ATTENTION

Des questions ? 

Contact ARTEMIS 

alexandre.hamlyn@artemis-composites.com
+33 6 72 95 87 18

www.artemis-composites.com

Contact ALTEN

fatimazahra.rabahi@alten.com

www.alten.com

x

Contact ALTEN

mathieu.touchard@alten.com
+33 6 31 25 36 66

www.alten.com

mailto:alexandre.hamlyn@artemis-composites.com
mailto:alexandre.hamlyn@artemis-composites.com
mailto:alexandre.hamlyn@artemis-composites.com
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